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Witamy Cie!

Firma HACOTECH GmbH zostata zatozona, aby op-
tymalnie potgczyé synergie w sektorze technologii
kompozytéw z witdknami i zaoferowaé swoim klien-
tom rozwigzania biznesowe z jednego zrédfa.

Wieloletnie doswiadczenie pokazato, ze prawie zad-
nainna branza nie wymaga tak wysokich standardéw,
jak w przypadku konstrukcji i produkcji elementow z
technologii kompozytéw z wtdkien.

Wymagania dotyczgce produkcji i zastosowania zop-
tymalizowanych komponentéw zalezg od technolo-
gii, jakosci i doktadnosci otrzymywanych elementéw.
Dlatego nie tylko surowce muszg by¢ wybierane z
szerokiego zakresu, ale takze ich optymalna kom-
binacja musi by¢ okreslona, aby spetni¢ najwyzsze
wymagane normy. Dzieki temu nastepuje wybdr od-

powiednich technik produkcyjnych w potaczeniu z
okresleniem odpowiednich srodkéw produkcji oraz
w razie potrzeby szkolenie personelu.

Naszym celem jest wsparcie Panstwa w osigganiu
celu dzieki naszej fachowej i kompleksowej wiedzy.
Optymalizacja kosztéw, jakos$¢ i niezawodnos¢ to na-
sze najwazniejsze priorytety. Jednoczes$nie staramy
sie dostosowacé nasz zakres ustug do indywidualnych
wymagan klienta, a tym samym dalej rozwijac nasze
ustugi.

Jurgen Tramnitz
Managing Director
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Czekamy na twoje zapytanie!

HACOTECH GmbH
Helmut-Nack-StralRe 6d
21035 Hamburg
Germany

Telefon: +49(0)40/797 557-190
Fax: +49(0)40/797 557-199
E-Mail: polska@hacotech.com
Website: www.hacotech.pl

Nasi silni partnerzy:
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Spis tresci

Tkaniny weglowe plecione

Szyte tkaniny weglowe

Tkaniny aramidowe, hybrydowe,
widkniny weglowe, tasmy weglowe
Prepregi, forged carbon

Tkaniny szklane, tasmy szklane / rekawy
Szyte tkaniny szklane

Rowing szklany, tkaniny plecione
Parabeam®

Maty emulsyjne, proszkowe,

mata bezkraricowa

Matotkaniny szklane, tkanina igtowana szklana
Rdzeniowe tkaniny do RTM

Plastry miodu, materiaty przektadkowe
firmy Airex®

Systemy zywic epoksydowych

Zywica epoksydowa HACOPOL,

Zywica do prepregow

Poliestrowe zelkoty, kleje, rozdzielacz
Folie prézniowe

Folie prézniowe w postaci rekawow,

folie rozdzielajace i perforowane
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Siatki infuzyjne

Przewody do transportu zywicy, dodatki
Przewody, zaciski, zawory, putapki zywiczne
Zawory, ztgczki, detektor przecieku,
ciSnieniomierze

Delaminaz

Tkaniny oddychajace

Tasma uszczelniajgca, kleje w spreyu
Tasmy samoprzylepne

Wtéknina wielofunkcyjna HACOPEEL do
proceséw prozniowych

Wypetniacze

Hot Bonder do kontroli temperatury i prozni
Maty grzewcze, lampy na podczerwien,
autoklawy

Precyzyjny stot do ciecia

Serwis

Szkolenia

Narzedzia, wyposazenie, udogodnienia

Zestawy narzedzi, bezpieczenstwo pracy
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Tkaniny weglowe plecione
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Tkaniny weglowe plecione Szyte tkaniny weglowe
o - 5 . . , . . Gramatzura GieeleEn s Szerokos¢ 0S¢ rolki
Gdzie jest wymagana stabilnos¢ i sztywnosé sg stosowane laminaty wzmocnione wtéknem weglowym (CRFP) przede wszystkim w takich obsza- g/m mm
rach, w ktérych wystepuje duza mechanika przy jednoczesnym nacisku na niskg mase. Nasze tkaniny weglowe wyrdzniaja sie wysoka jakoscig i Jednokierunkowa
stabilnoscia. Posiadamy na stanie tkaniny od gramatury 160 g / m? do 420 g / m?, gwarantujemy szybka dostepnos¢. 50 Tkanina jedno kierunkowa weglowa 0° 1270 50 (3 kg)
100 Tkanina jedno kierunkowa weglowa 0° 1270 50 (7 kg)
200 Tkanina jedno kierunkowa weglowa 0° 1270 50 (10 kg)
300 Tkanina jedno kierunkowa weglowa 0° 1220 100 (37 kg)
500 Tkanina jedno kierunkowa weglowa 0° 1220 50 (32 kg)
Biaxial
100 Tkanina biaxial weglowa +/-45° 1270 50 (7 kg)
200 Tkanina biaxial weglowa +/- 45° 1270 50 (13 kg)
300 Tkanina biaxial weglowa +/-45° 1270 50 (19 kg)
400 Tkanina biaxial weglowa +/-45° 1270 50 (26 kg)
600 Tkanina biaxial weglowa +/-45° 1270 50 (39 kg)
Quadraxial
800 Tkanina quadraxial weglowa 0°/-45°/+45°/90° 1270 50 (52 kg) ‘
Bidirectional
Gramatura .. Dtugos¢ rolki . .
i Splot Szerokosé mm b C400BD-1270 400 Tkanina weglowa bidirectional 0°/90° 1270 50(26kg) |
93 Plain 1000 100
- W poréwnaniu z tradycyjnymi tkaninami tkaniny szyte tgczymy
160 Plain 1000 100 rowingiem za pomocg przeszycia i mozemy je uktada¢ w réznych
160 Twill 2/2 1000 100 kierunkach a potem je zszywamy i przez to tworzymy tkaniny wie-
200 Plain 1000 100 loosiowe. Bez ugiecia rowingu, ktéry nieuchronnie pojawia sie w
tradycyjnych tkaninach i jest ich staboscig. Przy zastosowaniu tka-
. 1000 . p . . . A Frvr Bt
200 Twill 2/2 1200 100 nin szytych widkna weglowe pokazujg petnie swoich mozliwosci.
Jednokierunkowa tkanina wieloosiowa zapewnia idealne roz- .
245 Twill 2/2 1000 100 praszanie energii uderzenia, jesli znany jest kierunek, w ktérym h_;;;';?
1200 bedzie dziatata sita. Do szybkiego przetwarzania zalecamy tkaniny S
280 Twill 2/2 1000 100 wielokierunkowe (jednokierunkowe, dwukierunkowe, trzykie-
Dlai 500 1 runkowe, czterokierunkowe).
300 ain 1000 00
400 Plain 1250 100
420 Twill 2/2 1000 100
600 Plain 1000 100
600 Twill 2/2 1000 100
Rowing weglowy, 24K 6kg / Szpula

. . . . . . : — s
Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami. . ] . - o
{ANSEATIC COMPOSITES TECHMNOLOGIES
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wtdkniny weglowe, tasmy weglowe
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Tkaniny aramidowe / hybrydowe

Tkanina aramidowa jest stosowana wszedzie tam, gdzie wymagana jest duza udarnosc i wiasciwosci balisty-
czne. Przy zastosowaniu tkanin hybrydowych faczymy wtasciwosci obydwu typdw stosowanych wzmocnien
np. aramid — wegiel.

Szero-
Materiat kos¢
mm

Gramatu-

Dtugosc

ra g/m? rolki m.b.

Twill 2/2 / Tkanina aramidowa

220 Twill 2/2 / Tkanina aramidowa 1000 100
165 Plain / Tkanina weglowo aramidowa 1000 100
Wioékniny weglowe

Wiékniny wykonane s3 z przetworzonych wtdkien weglowych i sg szyte lub igtowane. Sg stosowane w pro-
cesach infuzyjnych do budowy form w celu uzyskania dobrych powierzchni bez dodatkowego zelkotu. Ze wz-
gledu na izotropowa strukture wtdkien, wtdkniny majg dobre wtasciwosci mechaniczne przy dalszym prze-
twarzaniu koricowego komponentu (na przyktad podczas mielenia).

Szero-

SIClEEE Materiat kos¢

ra g/m?

Dtugosc
rolki m.b.

Igtowana, wtdknina, miekka grubosé 1 mm
300 Szyta, wtdknina, miekka, grubos¢ 2,8mm 1500 100
300 Igtowana, wtdknina, miekka 1500 100

Szyta, widknina, mieszanka (max. 12% witdkna

323 szklanego & poliestrowych dodatkéw)

1500 100

Tasmy weglowe

Powszechnga aplikacjg gdzie sie stosuje tasmy jest produkcja rur, zbiornikdw i stupdw. Tasmy z tkaniny szklanej
zapewniajg réwniez lepsze potgczenie pomiedzy laminatami w postaci laminowanych wzmocnien na potgcze-
niach klejonych. Czesto tez sg stosowane tasmy weglowe do wzmocnien strukturalnych w danym pozgdanym
kierunku, aby poprawic¢ np.; sztywnosc.

Dtugosc
rolki m.b.

Gramatu-

i Materiat

Tasma weglowa plain 25-100 100
220 Tasma weglowa plain 25-100 100
250 Tasma weglowa jednokierunkowa 25-100 100
350 Tasma weglowa jednokierunkowa 6k lun 12k 25-100 100

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.
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Prepregi
Preregi sg wytwarzane w potaczeniu z naszymi standardowymi rodzajami tkanin, zgodnie z zyczeniem klienta. Jesli nie znajdziesz potrzebnego
materiatu do swojego celu, nie wahaj sie z nami skontaktowac. Opracujemy dla Ciebie rozwigzanie dostosowane do Twoich potrzeb!

Szero-

Wygrzewanie czas/°C

o . Dtugosc
max. Tg AGILEEE mm m.b.

Prepregi nisko temperaturowe

1h@92°C Lekkiej gramatury prepreg narzedziowy, o
Nisko temperatu- 2h@120°C niskiej temperaturze wygrzewania, ale dla
FOWY Dre F:e lh@147°C 195°C  narzedzi o wysokiej temperaturze pracy, 1250 23
Yy prepreg 1h@177°C uzyskiwany w dodatkowym grzaniu.
2h@196°C
Prepregi Srednio temperaturowe
h o Specjalnie stosowany na elementy estety-
Sredni temperatu- 12h@80°C 125- czne, wysoko transparenty w szczegdlnosci
1h@120°C ! 1000 50

130°C  stosowany w automotive, sporcie i szeroko
rozumianym przemysle

rowy prepres 15min.@140°C

Prepregi wysoko temperaturowe

12h@80°C
60min.@120°C
60min.@150°C

Dobre wtasciwosci mechaniczne, duza
odpornosc temperaturowa, stosowana w 1000 50
automotive, jachtach i sporcie

160-
165°C

Wysoko tempera-
turowy prepreg

Forged Carbon

Wygrzewanie czas/°C

Materiat
max. Tg

Aplikacja kos¢

Srednio tempera- 8h@80°C (TG Wysoka,v’vytr,zymamsc narozclaganie,
A R szerokos¢ wtokien weglowych 6 mm,
turowy wegiel do 105°C) dla o . : .
- - : R 130°C  przetwarzanie od 70°C w autoklawie lub w
wytwarzania czesci  15min@140°C . L
. A prasie, stosowany w automotive, jachtach,
modeli (TG 125°C)
artykutach sportowych
< . Wysoka wytrzymatosé na rozciaganie,
tsgfgvryo\:lemi’;f;ao 8h@80°C 105 szeroko$¢ widkien weglowych 25 do 50 mm,
y wesg - 1h@120°C o przetwarzanie od 80°C w autoklawie lub w 480
wytwarzania czesci . B 130°C . A
. 15min@140°C prasie, stosowany w automotive, jachtach,
modeli
artykutach sportowych

LANSEATIC COMPOSITES TECHROLODGIES

Prepregi, Forged carbon
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Tkaniny szklane

Tkaniny z wtdkien szklanych sg standardowym produktem w wielu tworzywach sztucznych wzmocnionych wtéknami. Niska cena, wysoka sta-
bilnos$¢ i odpornosé na chemie i na inne warunki Srodowiska, kwalifikuja je, jako uniwersalny materiat. Niskie gramatury sa uzywane, jako warstwy
powierzchniowe, ciezkie tkaniny rowingowe sg uzywane na przyktad do szybkiego i ekonomicznego konstruowania form. Stosowane wykoriczenie
w tkaninach umozliwia dobre wigzanie z matrycg wtdkien i zapewnia trwate, odporne komponenty.

Szero- a4
Gramatu- Materiat kodé Dtugos¢

ra g/m? mm rolki m.b.
25 Plain, wykoriczenie FK 144 1270 100
50 Plain, wykonczenie FK 144 1120 100
70 Plain, wykoniczenie FK 144 1270 100
80 Plain, wykoniczenie FK 144 1000 100
163 Plain, wykoniczenie FK 144 1000 100
163 Twill 2/2, wykoriczenie FK 144 1000 100
a2y penent
200 Plain, wykoriczenie FK 144 1270 100
200 Twill 2/2, wykoniczenie FK 144 1270 100
290 Twill 2/2, wykoniczenie FK 144 1000 100
290 e cury et
390 Plain, wykonczenie FK 144 1000 100
390 Twill 2/2, wykoniczenie FK 144 1000 100

1000 Specjalne plecenie 1000 100

Wszystkie tkaniny szklane s3 tez osiggalne w silane sizing.

Tasmy szklane/ rekawy

L s Dtugosé
Gramatu- Materiat Szerokos¢ rolki
mm
m.b.

25, 50, 100

25, 30, 50,
80, 100

Tasma szklana, plain

225 Tasma szklana, plain 100

320 Tasma szklana, plain 50, 100 100
27 Tkanina szklana w postaci rekawéw @ 45 100
27,7 Tkanina szklana w postaci rekawéw @20 100

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Szyte tkaniny szklane

Gramatura Szerokos¢ roll length
. Materiat Konstrukcja &
g/m mm Im

Tkaniny jednokierunkowe

_ 300 Tkaniny jednokierunkowe 0° 1270 50 (19 kg)
|G600U-1200 600 Tkaniny jednokierunkowe 0 1200 70 (50 kg)
_ 950 Tkaniny jednokierunkowe 0° 1300 40 (50 kg)
_ 1210 Tkaniny jednokierunkowe 0° 1300 32 (50 kg)
Tkaniny 0/90

_ 410 Tkaniny bidirectional 0/90 0°/90° 1300 100 (54 kg)
| G600BD-1300 600 Tkaniny bidirectional 0/90 0°/90° 1300 60 (49 ke)
Tkaniny +/- 45

_ 300 Tkaniny biaxial +/- 45 +/-45° 1270 50 (19 kg)
_ 430 Tkaniny biaxial +/- 45 +/-45° 1270 91 (50 kg)
_ 600 Tkaniny biaxial +/- 45 +/- 45° 1270 65 (50 kg)
_ 800 Tkaniny biaxial +/- 45 +/- 45° 1270 51 (50 kg)
Tkaniny trzykierunkowe

_ 600 Tkanina triaxal 0/+/- 45 0°/-45°/+45° 1270 52 (40 kg)
G830TX-1270 830 Tkanina triaxal 0/+/- 45 0°/-45°/+45° 1270 47 (50 ke)
_ 910 Tkanina triaxal 0/+/- 45 0°/-45°/+45° 1270 40 (47 kg)
Tkaniny czterokierunkowe

_ 600 Tkanina quadraxial 0/90+/- 45 0°/-45°/+45°/90° 1270 52 (41 kg)
_ 820 Tkanina quadraxial 0/90+/- 45 0°/-45°/+45°/90° 1270 48 (51 kg)
_ 970 Tkanina quadraxial 0/90+/- 45 0°/-45°/+45°/90° 1270 40 (50 kg)
_ 1230 Tkanina quadraxial 0/90+/- 45 0°/-45°/+45°/90° 1270 30 (47 kg)

Podczas wytwarzania wieloosiowych tkanin szklanych pojedyncze rowingi z wtdkien szklanych sg ze sobg zszyte warstwami i zapobiegajq prze-
suwaniu, tworzg tez wielowarstwowe struktury. Mamy tkaniny jednokierunkowe, dwukierunkowe i czterokierunkowe w standardowych grama-
turach.
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HANSEATIC COMPOSITES TECHMOLODGIES

Szyte tkaniny szklane
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Rowing szklany

Wysokiej jakosci rowing E-glass jest kompatybilny z nienasyconymi zywicami poliestrowymi, zywicami winyloestrowymi i zywicami epoksydowy-
mi. Rowing jest produkowany w etapie ciggltym. Pokryty specjalng preparacjg moze by¢ uzywany do tkania, nnawijania, pultruzji natrysku. Jest
niestrzepigcy i ma doskonate wtasciwosci impregnacyjne.

Specyfikacja Waga szpuli

Rowing do nawijania i pultruzji. Srednica wtdkna 16um

4800 Rowing do nawijania i pultruzji. Srednica wiékna 24pm 20 kg

2400 Rowing do natrysku, Srednica wtékna 12pm 16 kg

Tkaniny plecione

Gramatura specyfikacja Szerokos$¢ Dh{gos’é
g/m? mm rolki m.b.
Plain
380 Twill 2/2 800 100
500 Plain 1250 80
580 Plain 1200 110
800 Plain 1250 50

Tkaniny plecione sg standardowym produktem w wielu tworzywach sztucznych wzmocnionych wtéknami.
Niska cena, wysoka stabilnos¢ i odpornos¢ na chemikalia i inne wptywy sSrodowiskowe kwalifikujg je, jako
uniwersalny materiat. Ciezkie plecionki tkane sg wykorzystywane na przyktad do szybkiej i ekonomicznej
budowy form. Kazda inna waga lub splot moze by¢ oferowana na zyczenie klienta.

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj
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Parabeam®

Tkanina szklana Parabeam® 3D jest tréjwymiarowa tkaning do tatwej i szybkiej produkcji warstwowych konstrukcji. Doskonate wtasciwosci me-
chaniczne i fatwosc¢ obstugi sprawiaja, ze jest to doskonaty materiat dla przemystu kompozytowego. Czesci do paneli mozna wytwarzaé¢ w jednym
kroku. Tkanina szklana Parabeam® 3D jest dostepna w grubosciach 3-22 mm i moze by¢ stosowana z zywicami poliestrowymi, winyloestrowymi,
epoksydowymi i fenolowymi.

Nasza tkanina z wiékna szklanego 3D jest strukturg czystego wtdkna szklanego, sktadajaca sie z dwukierunkowej tkaniny splecionej ze sobg za
pomocy pionowych kolumn. Po impregnacji tkaniny szklane Parabeam® 3D majg lepsze wiasnosci zaréwno mechanicznie, jak i chemicznie. W
potaczeniu z zywica szczegdlnie nadaje sie jako materiat rdzeniowy w wielu branzach, ktére sg silnie uzaleznione od takich czynnikéw jak: ciezar,
udarnos¢, izolacja cieplna, ttumienie akustyczne i wysoka wytrzymatosc.

Grama- Szero-
Grubos¢ > Dtugosc
tura kosc .
5 mm rolki m.b.
g/m mm

+49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Maty

Maty szklane s3g to wiékna wzmacniajgce do produkcji wtdknistych materiatéw kompozytowych i sktada-
ja sie z cietych i nieorientowanych przedzy typu E o dtugosci ok. 50 mm. Charakterystyka produktu: jed-
nolita grubos¢ i rozktad witdkien, bardzo dobra impregnacja zywica i formowalnosé, dobre wtasciwosci
mechaniczne, tatwe ciecie.

Gramatu-
ra g/m?

Waga rolki
kg

Specyfikacja Szeroko$¢ mm

Proszek
300 Proszek 1250 42
300 Emulsja 1250 42
450 Proszek 1250 42
450 Emulsja 1250 42
600 Proszek 1250 42
600 Emulsja 1250 42

Mata bezkranncowa

Mata nietkana wykonana z nieskoriczonych wtékien szklanych, ktére sg losowo zorientowane w kilku warst-
wach. Szczegdlnie zalecana do prasowanych laminatéw elektrycznych i nieelektrycznych, jak réwniez do
proceséw pultruzji, infuzji lub wtrysku (np. RTM, S-RIM lub prasowanie matrycowe). Produkty zawierajg
spoiwo, ktére sie rozpuszcza w poliestrze, epoksydzie i poliuretanie w niewypetnionych lub wypetnionych
systemach zywicznych.

Specyfikacja Gramatura g/m? Szeroko$¢ mm

Na formy do prasy i infuzji 300/450/600 1300 - 2600
Na formy do prasy i infuzji 300/450/600/750 1300 - 2600
Na formy do prasy i infuzji 225/300/450/600 1300 - 2600
Na formy do prasy 300/450/600 1300- 1700
Na elementy do pultruzji 300/450/600 1270-1700

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Matotkaniny szklane

Matotkanina z wtdkna szklanego - szyta jest konstrukcjg warstwowga wykonang z nieuprzedzionych i nieori-
entowanych pocietych rowingédw doszytych do tkaniny plecionej bgdz szytej. Stosowanie jej zmniejsza wy-
datki (potaczenie maty i tkaniny) i skraca czas impregnacji. Nadaje sie do wiekszych i grubszych laminatow.

Gramatu- Gramatu- .. Dtugos¢
X o Szerokos¢ .
ratkaniny ramaty Specyfikacja rolki
mm
g/m? m.b.

Tkanina igtowana szklana

Needled Combi Mat to wielowarstwowa konstrukcja typu sandwich z wtékna szklanego, ktéra zostata potgcz-
ona bez chemicznych $rodkéw wigzacych. Ten rodzaj maty jest stosowany gtéwnie do produkcji form i
pultruzji. Jest wysoce elastyczna, nadaje sie do laminowania narozy i krawedzi, jest tatwa do ciecia.

Gramatura Gramatura Szero-
tkaniny maty Specyfikacja kos¢

g/m? g/m?
240 200

Dtugosc rolki
m.b.

Do pultruzji 1250 150 ‘
Do pultruzji 1250 150

Skorzystaj z naszego ciecia:

\

Chcielibysmy cig¢ dla Ciebie nasze tkaniny szklane wzgledem twojego zapotrzebowania.

Wiecej informacji mozesz znalez¢ w naszym katalogu na stronie 37

+49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Rdzeniowe tkaniny do RTM

Specjalna tkanina do RTM, sktadajaca sie z podstawowej wersji jednej lub dwdch warstw cietego rowingu (CSM) i materiatu rdzeniowego PP
(strefa przeptywu zywicy). Zywica przeptywa przez materiat rdzeniowy i za pomoca pionowego wtrysku z zewnatrz zywica impregnuje zewnetrzne
wzmocnienia. Srodek utatwiajacy przeptyw wewnatrz przyspiesza przeptyw zywicy i réwnomiernie ja rozprowadza. Oszczedza to czas i utatwia
prace z wiekszymi komponentami.

o Grama- ¢, ero- Diugosc rolki
Specyfikacja tura s
p ko$¢ mm m.b.
g/m
CSM 300/ PP 180 / CSM 300 780 1250 50 (49 kg)
_ CSM 300/ PP 250/ CSM 300 850 1250 50 (54 kg)
CSM 300/ PP 250 / CSM 300
_ CSM 450 / PP 180 / CSM 450 1080 1250 40 (54 kg)
- CSM 450/ PP 250 / CSM 450 1150 1250 40 (58 kg)
CSM 450 / PP 250 / CSM 450
_ CSM 600 / PP 180 / CSM 600 1380 1250 30 (52 kg)
- CSM 600 / PP 250 / CSM 600 1450 1250 30 (55 kg)
CSM 600 / PP 250 / CSM 600

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Plastry miodu

Plastry miodu Nomex sktadajg sie z wtékien aramidowych, ktére s namoczone w zywicach fenolowych. W potaczeniu z prepregami powstaja wydajne,
lekkie kompozyty warstwowe. Kolejng mozliwoscia przetwarzania jest worek prézniowy.

Specyfikacja Wymiary mm

Nomex o strukturze plastra miodu / cela: 4,8 mm, 48 kg/m?3, klasa przemystowa 2550 x 1220
Nomex o strukturze plastra miodu / cela: 4,8 mm, przeswietlone, 48 kg/m?, klasa przemystowa 2550 x 1220
Nomex o strukturze plastra miodu / cela: 5 mm, 32 kg/m?, klasa przemystowa 2550 x 1220

Szesciokatna struktura plastra miodu zapewnia maksymalng stabilnos¢ i sztywnos$¢ przy mniejszych zagieciach. Plastry miodu nomex o réznych
ksztattach sg stosowane w produkcji na elementach o stosunkowo matych promieniach.

Materiaty przektadkowe firmy AIREX®

Zamkniete komorki, sztywna pianka o strukturze usieciowanej o wysokiej sztywnosci i dobrym stosunku stabilnosci do wagi. W zaleznosci od
procesu produkcji dostepne sg rézne odmiany, np. do laminowania recznego lub do infuzji prézniowej. Zatwierdzony przez Germanischen Lloyd.
Ognioodporna wzgledem normy DIN 5510.

Szerokos¢ Dtugosé
mm mm

Gramatura Grubosé

40 kg/m? 5to 80 mm 1330 2850 (*/, dtugosci arkusza dla grubosci <8 mm)
48 kg/m? 5to 70 mm 1270 2730(*/, dtugosci arkusza dla grubosci <8 mm)
60 kg/m3 5to 70 mm 1150 2450 (/, dtugosci arkusza dla grubosci <8 mm)
80 kg/m3 3 to 60 mm 1020 2180
100 kg/m3 5to 50 mm 950 2050
130 kg/m3 5to 50 mm 850 1900
200 kg/m? 5to 50 mm 750 1600
250 kg/m? 5to 80 mm 700 1500

Warianty pakowania: arkusze perforowane na zamowienie.
Rowkowane, jednostronne lub dwustronne. Podklejone szktem.

Sztywne pianki

Mozemy tez dostarczy¢ inne sztywne pianki o zamknietych komdrkach
wykonane z innego materiatu (na przyktad PET, PMI) dostepne na
zadanie.

Elastyczne materiaty warstwowe

W wiekszosci produktéw stosuje sie odporne na nacisk nietkane
tkaniny poliestrowe. Dziataja one jako materiat rdzeniowy, tkanina
do dystrybucji wewnetrznej, a takze, jako blokada na pojawienie sie
odbicia na zelkocie. Sg dostepne w grubosci od 1,5 mm do 6 mm.
W poréwnaniu do sztywnych pianek z tym materiatem rdzeniowym
mozliwe s3 mniejsze promienie i bardziej ztozone kontury. Przeglad
réznych materiatow jest dostepny na zyczenie.

LANSEATIC COMPOSITES TECHROLODGIES
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Zywica epoksydowa do laminowania

Zywica epoksydowa do laminowania LR 285/ LR 385 ¥ HEXION

Systemy zywic epoksydowych do laminowania LR 285 / LR 385 sg zatwierdzone przez Federalne Biuro Lotnictwa. Sg one szczegdlnie odpowiednie
do produkcji samolotéw ultralekkich, todzi i matych samolotdéw, ale sa réwniez wykorzystywane w budowie modeli ze wzgledu na ich wyjatkowo
dobre witasciwosci przetwdrcze.

Czas zycia  Stosunek

Zastosowanie (25°C/100g) mieszania

Art.No. Specyfikacja

Pojemniki

Zywica epoksydowa Do laminowania recznego 30 kg, 240 kg

_ Utwardzacz epoksydowy szybki Do laminowania recznego 25 min. 100:40  5kg, 10 kg, 25 kg, 200 kg
_ Utwardzacz epoksydowy standardowy Do laminowania recznego 60 min. 100:40  5kg, 10 kg, 25 kg, 200 kg
_ Utwardzacz epoksydowy wolny Do laminowania recznego 300 min. 100:40  5kg, 10 kg, 25 kg, 180 kg
_ Zywica epoksydowa Do laminowania recznego 10 kg, 30 kg, 240 kg
_ Utwardzacz epoksydowy szybki Do laminowania recznego 25 min. 100:35 10kg, 25 kg
_ Utwardzacz epoksydowy wolny Do laminowania recznego 60 min. 100:35 10kg, 25 kg

Zywica eposydowa do infuzji RIMR 135 / RIMR 935 %, HEXION

RIMR 135 to uniwersalny system zywicy do infuzji na bazie zywicy epoksydowej o niskiej lepkosci. Wszystkie utwardzacze systemu mozna dowolnie
mieszac, aby skorygowac czas przetwarzania.

RIMR 935 to system zywicy infuzyjnej o wysokiej odpornosci termicznej (Tg 135 °C). Jest, zatem szczegdlnie odpowiedni do produkcji form,
zastosowan przemystowych i produkcji samolotéw silnikowych. Utwardza sie w lekko podwyzszonej temperaturze pokojowej, a sktadniki moga
by¢ wygrzewane na zewnatrz formy, aby uzyska¢ maksymalne wtasciwosci.

Czas zycia  Stosunek

CEBEE RN (25°C/100g) mieszania

Art.No. Specyfikacja

Pojemniki

_ Zywica epoksydowa Do infuzji 30 kg, 240 kg
_ Utwardzacz epoksydowy szybki Do infuzji 30 min. 100:30 25 kg, 200 kg
_ Utwardzacz epoksydowy standardowy Do infuzji 200 min. 100:30 25 kg, 200 kg
_ Utwardzacz epoksydowy wolny Do infuzji 350 min. 100:30  25kg, 200 kg
_ Zywica epoksydowa Do infuzji 30 kg, 200 kg
'RIMHO936  Utwardzacz epoksydowy szybki Do infuzji 90min.  100:29  10kg, 25 kg, 200 kg
_ Utwardzacz epoksydowy wolny Do infuzji 200 min. 100:38 25 kg, 200 kg

Toolfusion® A/RTECH

EUROPE Sar
Dwusktadnikowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci przeznaczona do wytwarzania wysokiej jakosci form do prepregdw o wysokiej temperaturze
za utamek kosztow. Standardowe worki podcisnieniowe do infuzji to wszystko, co jest wymagane do produkcji formy do autoklawy.

Stosunek
(25°C/100g) mieszania

Czas zycia

Art.No. Specyfikacja Zastosowanie Pojemniki

Dwu sktadnikowy, o niskiej lepkosci epoksyd do

. o L P ) Do infuzji 75 min. 100:20 21,6 kg
infuzji, o wysokiej odpornosci temperaturowej
Dwu skfadnikowy, o niskiej lepkosci epoksyd do RTM/VARTM 30min.  100:85  385kg
infuzji, o wysokiej odpornosci temperaturowej

Uzywany razem z
Toolfusion 1A/ 1Blubw  90-120 min. 100.11 6,1 kg
innych aplikacjach

Wysoko temperaturowa, wierzchnia powtoka

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Zywica do laminowania LR 135/LR 235 Y. HEXION

System laminowania zywica epoksydowa LR135 / LR235 zostat zatwierdzony przez Niemieckg Federalng Agencje Lotnictwa. Jest on szczegdlnie
odpowiedni do produkcji topatek wirnika, w tym napraw, produkcji jachtéw i innych wiekszych elementdw.

Stosunek
mieszania

Czas zycia

Zastosowanie (25°C/100g)

Specyfikacja

Zywica epoksydowa

Utwardzacz do zywicy epoksydowej LR 135:

Pojemniki

1 kg, 5 kg, 30 kg, 240 kg, 1000 kg

Do laminowa- 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,

Utwardzacz epoksydowy szybki nia recznego 15-20 min. 100:35 180 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy stan- Do laminowa- . . 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,
dardowy nia recznego 30 min. 100:35 200 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy extra Dg laminowa- 420 min. 100:35 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,
wolny nia recznego 200 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy ultra Do laminowa- 600 min. 100:35 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,

wolny nia recznego 200 kg, 900 kg

Utwardzacz epoksydowy szybki Do laminowa- 20 min. 100:35
nia recznego

0,4 kg, 1 kg, 25 kg,
200 kg, 900 kg

0,4 kg, 1 kg, 25 kg,

Utwardzacz epoksydowy stan- Do laminowa-

dardowy nia recznego 60 min. 100:35 200 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy extra D(? laminowa- 480 min. 100:35 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,
wolny nia recznego 200 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy ultra D(? laminowa- 600 min. 100:35 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,
wolny nia recznego 200 kg, 900 kg
Utwardzacz epoksydowy extra Do laminowa- 220 min. 100:35 0,4 kg, 1 kg, 25 kg,

200 kg, 900 kg

B .
Py
"-‘.,“.
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ultra wolny nia recznego

)
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Zywica epoksydowa HACOPOL R 131

Czas zycia Stosunek

Specyfikacja Zastosowanie (25°C/100g) mieszania Pojemniki
) 30 kg (kanister),
Zywica epoksydowa 225 kg (beczka)
1000 kg (IBC)
- Utwardzacz epoksydowy Do laminowania recznego 120 min. 100:27
wolny
Utwardzacz epoksydowy Do laminowania recznego 40 min. 100:27
szybki
_ Utwardzacz epoksydowy Do laminowania recznego 90 min. 100:25
- Utwardzacz epoksydowy Do Iamln(;v;:i::‘ recznego 20 min. 100:20 ;g EZ gtg::z:z:;
Utwardzacz epoksydowy Do laminowania recznego . 180 kg (beczka)
) 450-600 min. 100:32
wolny / RTM / Infuzja
Utwardzacz epoksydowy Do laminowania recznego . . .
- szybki /RTM / Infuzja 15-20 min. 100:32
- epoxy hardener Do lammo/WF?ﬂ\I/T recznego 10-15 min. 100:52

Dzieki roznym utwardzaczom system zywic epoksydowych 2K HACO-
POL R131 obejmuje wszystkie wazne profile przetwarzania i produkcji.
Dzieki zastosowaniu tylko jednej zywicy bazowej jest to elastyczny i
wydajny system.

* System zywic epoksydowych 2K o dobrych wtasciwosciach

o Elastyczny system zywicy / utwardzacza dla szerokiej gamy
zastosowan

* Bez rozpuszczalnika

e Czas zycia zywicy mozna elastycznie regulowac

e Szczegdlnie nadaje sie do czesci widocznych z widkna weglowego

e Odpornosc na krystalizacje nawet w niskich temperaturach

¢ Posiada certyfikat GL

Zywica do prepregéw R 482
Zywica epoksydowa R482, w potaczeniu z utwardzaczem H 483 i przyspieszaczem B 483, tworzy bez solwentowy system $rednio temperaturowy do
wytwarzania prepregoéw epoksydowych do zastosowan przemystowych i sportowych. Reaktywnos¢ mozna fatwo regulowac za pomocg akceleratora.

Tg

(w zaleznosci od cyklu

Zalecany cykl

grzania Proporcie

Specyfikacja Pojemniki

grzania)

O wysokiej lepkosci zywica epoksydowa 120-150°C * 1h 90°C +2h 120°C

_ Utwardzacz o wysokiej lepkosci 30
_ Akcelerator, o wysokiej lepkosci 8-10

25 kg ,180 kg

25 kg ,180 kg

25 kg ,180 kg

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.
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Zelkot poliestrowy PC101B/C do zywicy epoksydowej

Nasz zgodny z epoksydem zelkot na bazie - UP zapewnia wyjatkowe potaczenie z laminatem epoksydowym.

Specyfikacja

Zelkot poliestrowy, taczacy
sie z epoksydem, pedzel

Pojemniki

Kolory z RAL 5kg, 10 kg, 20 kg

Zelkot poliestrowy, taczacy
sie z epoksydem, sprey

Kolory z RAL 5kg, 10 kg, 20 kg

MEKP utwardzacz, srednio
reaktywny

Jasny, bezbarwny

przezroczysty. >ke

Zelkoty oferujg efektywna warstwe wierzchnia i mozna je stosowaé na réznych elementach
wzmocnionych widknami. Laminat jest chroniony przed szkodliwym wptywem Srodowiska i
szkodliwym promieniowaniem UV. Nasz zelkot UP jest dostepny w wielu kolorach z palety RAL,

a takze przezroczysty.

Rozdzielacze

Zelkot poliestrowy | Rozdzielacze

Semipermanetny rozd-
zielacz

_ Uszezelniacz pOWierZChni

ni, w szczegdlnosci do dese!

k, MDF, itp.

Produkt W postaci Stosowne do Pojemniki
Rozdzielacz Ptyny Poliuretanu, epoksydu, poliestru 0,61tr. /1 1tr. /5 Itr. / 50 Itr. / 200 Itr.
Pasta Dla szorstkich o porowatych powierzchni 0,5kg/2,5kg
Pyny Uszczelnia P(;\g/liie;t;ztg:’niizlr((;t;r;wy (epoksyd, 5 lir.
Pasta Uszczelnia pg\c/)vliieel;zt(::'niizlizl;r)ny (epoksyd, 0,35 kg
Ptyny Poliuretan, epoksyd, poliester 5 Itr.
Ptyny Winyloestr, epoksyd, poliester 5 Itr.
Ptyny Do kazdej powierzchni 5 lItr.
Pyny Ptynny uszczelniacz do porowatych powierzch- butelka 1,2 kg

Inne rozdzielacze tez sa osiggalne.

Specyfikacja

Zastosowanie

Krétki czas obrobki (4-7 min.), szybkie

MR propor-
cie

Opakowanie

zywicy

Opakowanie
utwardzacza

30 podwajnych kartridz po 50 ml

2K-Klej metakrylowy utwgrdzaple, .wysoka _wytrzymafosc na ) 100:10 25 podwsjnych Kartridz po 490m|
rozciaganie, tiksotropiowy, kolor: czarny lub biaty
il Nadaje sie do klejenia strukturalnego, w . 12 podwdjnych kartridz po 50 ml
4K-Klej epoksydowy szczegblnosci do CFK 100:100 12 podwdjnych kartridz po 400ml
3K-Klej epoksydowy Posiada certyfikat GL, szybki klej do klejenia 100:50 Podwadjne kartridze po 400 ml
strukturalnego
Posiada certyfikat GL, krétki wzmocniony 30k 25 k
2K-Klej epoksydowy  wtéknem szklanym, czas przetwarzania: 50 - 150 100:45 zsoi 200lg<
min., tiksotropowy, wypetnienie luki do 50 mm € i
Posiada certyfikat GL, bardzo wysokie
wiasciwosci na obcigzenia dynamiczne, 30k 25k
2K-Klej epoksydowy  tiksotropowy, wypetnianie szczelin. Utwardzacz: 100:37 ZOOi 180lg<
BPH 538 (wolny), 536 (standardowy) € &
Czas pracy 2-5h

+49 (0) 40
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Folie prézniowe w postaci rekawow /
Folie rozdzielajace i perforowane

AIRTECH

EUROPE Sarl

Folie prozniowe
Ponizej znajduje sie nasza standardowa oferta folii. Poza tym masz réwniez mozliwos¢ zakupu wszystkich folii od nas producenta AIRTECH Europe
Sarl. Z niecierpliwoscig czekamy, aby sporzadzi¢ specjalna oferte dla Twoich indywidualnych potrzeb!

Folie prézniowe w postaci rekawéw / Folie rozdzielajgce i perforowane

Ponizej znajduje sie nasza standardowa oferta folii. Poza tym masz réwniez mozliwos¢ zakupu wszystkich folii od nas producenta AIRTECH
Europe Sarl.

Dtugos¢ 2 Dtugosc Dtugosc Szero- Dtugos¢
T Grubos¢ o Szero- T o s
Specyfikacja do zer- Kolor Tg°C B na rolce Specyfikacja do zer- Kolor kos¢ na rolce
.o um kos¢ mm o
ELERZS m.b. ERIER S mm m.b.
Nisko temperaturowa, wielowarstwowa folia do infuzji, 350 Niebies- 5 121 3000- 56.225 Folie prozniowe w postaci rekawow
laminowania recznego, duze szerokosci ka 12000 Wielowarstwowa folia do worka, idealna do zastosowania Przezroc- Duzo
Przez- bardzo wymagajacych aplikacjach w samochoddwce, gdzie 400 zysta pur- 50 171 wymi- 305
Wielowarstwowa folia do autoklawy, idealna do wysokoja- 400 roczysta 50 171 Duzo wari- 305 wymagana jest obrébka w autoklawie purowa aréw
kosciowych aplikacji automotive purpuro- 75 antow . - .
wa Nylonowa folia do worka o dobrym wydtuzeniu do 50 Duzo
utwardzenia w temperaturze do 180 ° C, fatwa w obrdbce, 375 Przejrzysta 75 180 wymi- 305
Szeroka, wielowarstwowa, wyttaczana nylonowa folia do DUuso wari- zapewniajaca dobry poziom proézni dla czesci dobrej jakosci. aréw
worka prézniowego, zapewniajgca wiele warstw bezpiec- 350 Zétta 50 171 , 110 . . .

. . o R antow Wysokotemperaturowa folia nylonowa o wysokim wydtuzeniu, .

zenstwa. Niezalecany do aplikacji w autoklawie . L Duzo
oferowana réwniez o strukturze wzoru popekanego lodu, dzieki 50 .

. . - . . . . ] . A 400 green 204 wymi- 305
Folia elastomerowa o wysokiej elastycznosci (elastomer czemu bardziej utatwione jest odpowietrzanie, zastepuje tkanine 75 aréw
termoplastyczny), do rozciggania w skomplikowanych ele- . 1520 oddychajaca, folie rozdzielajacg i worek prézniowy all-in-one

L . . . 500 Zielona 38 121 305-610
mentach (zmniejsza powstawanie mostkéw w narozach), 3050 Duzo
nie ma na nig wptywu niska wilgotnosé Bardzo ela.styczny worek prézniowy, rekomendowany dla 450 Ploma— 50 204 wymi- 305
. R . s epoksydu i BMI ranczowa ,

Dla komponentéw o ztozonych strukturach i przy uzyciu aréow
prozni Stretchlon jest dobrym wyborem, poniewaz cha- Folie rozdzielaiace i perforowane
rakteryzuje sie duza rozciaggliwoscia, co pozwala docisng¢ >550 Szary 75 162 3050 229 il
Skor.n,pllkowane ksztatty folig. Dla wszystkich rodzajéw Folia rozdzielajaca, do ar.:al.lkaql komer.cyjnych i do sitowni wiat- 550 Niebieska 25 11 1520 610
zywic¢ epoksydowych. rowych, perforowana/ rézne perforacje 50
Miekka, elastyczna nylonowa folia do worka prézniowego, 25 2030
zapewniajaca najwyzsze wydtuzenie ze wszystkich folii Poma- Folia rozdzielai + iaw k keii. odpowietrzani Czerwo- 30 2030

252 A 450 rafczo- 50 204 Do 3560 152,5-305 olia rozdzielajaca, stosowania w kompakcji, odpowietrzaniu, 500 na/nie- 157 1000
nylonowych, szczegdlnie w przypadku czesci o wielu kon- wa rézne perforacje ¢ 50 6100
turach, tatwa w obrébce, niewrazliwa na niska wilgotno$¢ bieska 75 6100
Nylonowe worki prézniowe o wysokiej temperaturze i o .

v . p. v , ! P . Przejrzy- 50 . o . . Niebieska/ .

dobrym wydtuzeniu, tatwe w obrébce, zapewniaja dobry 375 180 Do 7110 152,5-305 Kopolimer poliolefinowy, do stosowania na ptaskich lub R 38 3050 Rézne

. . s L, . sta 75 X . R . . 250 przejrzy- 193 L
poziom proézni dla czesci, ktére muszg mieé dobrg jakos¢ ograniczonych powierzchniach, rézne perforacje sta 50 1370 dtugosci
Nylonowy worek prézniowy przystosowany do wysokich Fiole- 50 Duzo wari-  Duzo wari- L o
proceséw w autoklawie 400 towy 75 204 antéw antow WVSOk,'eJ !ak.osa folia rozz’j%leI.a\J.aca, .do!ore L Czer- 15 1220 183

wydtuzenie i wytrzymato$¢ minimalizuje rozdarcie i mostkowa- 350 wona/ 25 260 1520 183
Nylonowa folia do worka prézniowego, réwniez oferowa- 50 ub to Duzo wari- nie w rogach, rézne perforacje Niebieska 50
na z wyttoczonym, popekanym wzorem lodu, dzieki czemu 400 Zielona 75 204 9800 antéw . o . . .
jest utatwione odpowietrzanie, do wysokiej temperatury Folia rozdzielajaca z klejem (wzmocniona tkaning szklang) ) Lekko 113 260 1000 16,5
umozliwia rozdzielenie od ptaskich powierzchni, nieperforowana brazowy
Poliolefinowe, wielowarstwowe worki prézniowe, dos- W Sziel doskonatel rosci | wvdtuzent
L s : T twa rozdzielcza o doskonatej wytrzymatosci i wydtuzeniu.
konate wtasciwosci antyadhezyjne, rowniez oferowane . ars 1500
400 Ziel 25-78 140 Do 6600 152,5-610 i i ia z 2ywicami poli i inv-
2 wyttoczonym, popekanym wzorem lodu, dzieki czemu lelony o , Nie zaleca sn'e stosowania z zywicami poliestrowymi lub winy: 350 Brazowy 25 180 3000 1520
utatwia odpowietrzanie, do wysokiej temperatury loestrowymi.
L i Ta$ma termokurczliwa fluorocarbon, wysokie wydtuzenie, Rézne
Wysoklgj Jakosc! folia do worka do zastosowan w ekst—” eliminujaca zmarszczki, rozdziela sie z kazdg zywica, nie ma zad- - Niebieska 50,8 232 szero- 91,4
rerI]aInle M,IySOklrfh tempgraturaf:h. Super wytrzyma.\’fosc, 85 Burszty- 50 426 1030 78 nego dodatkowego $rodka rozdzielajgcego, rozdziela sie sama. kosci
folii w poréwnaniu do foli metalicznych pomaga unikna¢ nowy 1500
rozrywania workéw Tasma poliestrowa o wysokiej skurczliwosci, idealna dla czesci Przezroc Rézne
rurowych, trzpieni, zawijania, powietrznych statkdw, rakiet - sust 50,8 204 szero- 91,4
tenisowych, wedek, itp. sty kosci
. . . R . Réine
Tasma poliestrowa o wysokiej skurczliwosci, pokryta rozdziela- Przezroc-
T , . - 50,8 204 szero- 91,4
czem nie silikonowym do bezposredniego kontaktu. zysty Kocci
. . . . . . . . =N () —
Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami. 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Siatki infuzyjne
Ponizej znajduje sie nasza standardowa gama siatek infuzyjnych. Poza tym masz réwniez mozliwos¢ zakupu wszystkich folii od nas producenta
AIRTECH Europe Sarl .

Dtugosc na
rolce m.b.

Specyfikacja

Wysoka wydajnosé, niska absorbcja zywicy, moze by¢
stosowany z zywicami poliestrowymi, winyloestrowy-  Zielony 98 150 1040 106,7
mi i epoksydowymi
E!(strudgwa.na 5|atk?, nie strzepi sie podczas ciecia i Zle!ony/ 252 125 1200 50
nie zawija sie na koncach biaty
Pleciona siatka, bardzo szybka, moze by¢ stosowana z Poma-
zywicami poliestrowymi, winyloestrowymi i epoksy- ranczo- 160 125 1500 100
dowymi wa
Poma-
. - s rafc-
Potaczony produkt Knitflow 160 i folia rozdzielajaca
WL 3700 P16, stosowany w infuzji z.ow.a/ 160 121 1500 100
niebies-
ka
Sla?tka w postaci rury, pasujaca na kazdy typ przewodu Biata 178 125 12 50
spiralnego.

Greenflow 75

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

AIRTECH

EUROPE Sarl

Przewody do transportu zywicy

Ponizej znajduje sie nasz standardowy zakres przewodow do przeptywu zywicy. Poza tym masz rowniez mozliwos¢ zakupu wszystkich folii od nas
producenta AIRTECH Europe Sarl.

Wewnetrzny Dtugosc
wymiar mm mm

Specyfikacja

8

Silikonowy przewdd w ksztatcie omega, wielokrotnego uzytku, 13
. ., . 260 1500

moze zastgpi¢ przewody spiralne. 19

25,4

Winylowy przewdd w ksztatcie omega, wielokrotnego uzytku, moze 16
L . 71 250

zastgpic przewody spiralne. 19

Pleciona tasma wykonana z poliestru, bardzo wysoka przenikalnos¢
zywicy, transportuje zywice wzdtuz powierzchni i do czesci, o szero- - 250 2500
ko$¢ 43mm, biata

Pleciona tasma wykonana z poliestru, z doklejong tasmg dwust-

ronng, o szeroko$¢ 43mm, biata . 250 2500

taczy sie z
przewodami
inch(cale)

Specyfikacja

Nisko temperaturowy zawér do infuzji

z ptaskg podstawg 1/2,5/8,3/4 80
Wysoko temperaturowy zawor do infuzji 1/2 260
z ptaska podstawg

Zawor do infuzji 1/2,5/8,3/4 80
Wysoko temperaturowy zawoér do infuzji 1/2,5/8, 3/4 180
Ztaczka pomiedzy przewodem a zaworem,

do kazdego rodzaju zaworéw typu (RICs) 1/2,5/8,3/4

=1 /% .

HANSEATIC COMPOSITES TECHMOLODGIES

+49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Zewnetrzny wymiar

mm Wewnetrzny wymiar mm

Opakowanie;

5 4 25 m.b.
10 9 25 m.b.
14 12 25 m.b.
20 18 25 m.b.
19 9,5 Do 30 m.b.
19 9,5 Do 30 m.b.
Hose clamp 8 6 50 m.b.
10 8 100 m.b.
12 10 50 m.b.
14 8 25 m.b.
Hose clamp for SIL-TUBE / 20 x 20 mm 1 sztuka
Hose clamp for 2-15 mm 1 sztuka
Hose clamp for 2-20 mm 1 sztuka
Ziq.czka T zrobiona z polipropylenu o srednicy wewnetrz- 10 sztuk
nej 6mm
qu_czka T zrobiona z polipropylenu o $rednicy wewnetrz- 10 sztuk
nej 8mm
Ziq'czka T zrobiona z polipropylenu o srednicy wewnetrz- 10 sztuk
nej 12mm
Ztacze weza (prosta) z polipropylenu o $rednicy we- 1 sztuka
wnetrznej 7-10mm
Zawor kotowy
_ Polietylenowy do 12 mm, przewody1/2 1 sztuka
Putapki zywiczne
Zbiornik podcisnienia do infuzji zywicy, rozmiar zbiorni-
ka 10 litréw, srednica zbiornika 16 cm, Zrodto podcisnie- 1 sztuka
nia 1/4 cala meski NPT, wlot zywicy 3/8 cala zeriski NPT
Zbiornik podcisnienia do infuzji zywicy, rozmiar zbiorni-
ka 30 litréw, $rednica zbiornika 30 cm, Zrédto podcisnie- 1 sztuka
nia 1/4 cala meski NPT, wlot zywicy 3/8 cala zeriski NPT
. Zbiornik podcisnienia do infuzji zywicy, rozmiar zbior-
Resin trap RB 91 _ nika 23 litréw, transparentna przykrywka, zawiera 1 sztuka

manometr

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

AIRTECH

EUROPE Sarl
Zawory / ztaczki

Specyfikacja

Zawory i ztaczki

Srednica
podstawy
mm

7

ciSnieniomierze
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Niedrogi aluminiowy zawér skrecajacy, ktdry jest wktadany przez worek

ami prézniowymi i przewodami prézniowymi, wykonana ze stali weglowej

prézniowy, 2czesciowy: ptyta bazowa / gérna cze$é, wspotpracuje z szyb- 63 260
koztaczka AQD 500TF (patrz ponizej)

Zawor o tatwym zamykaniu, ktére jest wktadane przez worek prézniowy, 2

elementy: ptyta bazowa / gérna cze$¢, wspdtpracuje z szybkoztagczkg AQD 63 260
500TF (patrz ponizej)

TrzyczesSciowy gwintowany zawor podcisnieniowy z pierscieniem bloku-

jacym, umozliwia Scislejsze potgczenie ze wzrostem cisnienia autoklawu, 63 260
wykonany ze stali weglowej / aluminium

Samoczynny zawor odcinajacy, ktéry dziurawi folie, gdy gérna czesc jest 50 260
wtozona i wkrecona w podstawe, wykonana ze stali weglowej / aluminium

Dwuczesciowa szybkoztaczka z zaworem zwrotnym, kompatybilna z zawor- ) 260

Detektor przecieku / cisSnieniomierze

Specyfikacja

Cyfrowy miernik prézni uzywany do wykrywania niesz-
czelnosci i okreslania préini pod workiem prézniowym,
oferuje pomiary w czterech mozliwych do wybrania jed-
nostkach: mBar, mmHg, inHg i KPa

Standardowy ultradzwiekowy prézniowy wykrywacz nieszcze-
Inosci, stuzacy do wykrywania wyciekéw w workach
prdézniowych, tasmach uszczelniajacych, rurkach i ztgcz-
kach, przeksztatca ultradzwieki generowane przez wycieki
na styszalny poziom, a takze wizualnie wyswietla wyciek
na mierniku LED. Dzwiek jest dodatkowo wzmacniany, gdy
odbiornik jest umieszczony blizej Zrédta wycieku.

Cyfrowy manometr, zakres zastosowania: kondensacja
prézniowa, temperatura stosowania: od -20 do +50 ° C, ro-
zmiar: 250 x 165 x 55 mm, waga: ok. 500 g, zmierzone war-
tosci: cisnienia bezwzglednego, zakres pomiarowy prozni:
1,100 do 0 mBar, rozdzielczo$¢: 0,01 hPa / 10 mikrondw,
akcesoria: adapter przyfaczeniowy do kabla z zewnetrzng
Srednica: 6 mm, 8 mm, 10 mm.

7 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Delaminaz Tkanina oddychajaca
Szybka obrébke po laminowaniu i doskonata przyczepnoéé¢ powierzchniowa do wiazan strukturalnych osiaga sie dzieki zastosowaniu tkani- Absorbujaca widknina do pochtaniania zbgdnej zywicy w procesach prozniowych. Jednoczesnie nadmiar powietrza jest rowniez transportowany,
ny odrywajacej. Podczas utwardzania zywic epoksydowych powstaje w wyniku reakcji z wilgocia atmosferyczng tzw. "czerwonych amin”. W a cisnienie jest rownomiernie roztozone na formie podczas infuzji. W rezultacie laminat ma duzy stosunek zawartosci wtokien.

potfaczeniu dodatkowych warstw laminatu lub trwatych wigzan przeszkadza warstwa aminy czerwonej, ktérg trzeba usunac, bo dziata jak roz-

dzielacz. Chropowata i czysta powierzchnia po usunieciu zrywanej tkaniny zapewnia maksymalng przyczepnos¢ podczas klejenia. Dostarczamy Gramas
delaminaz w réznych szerokos$ciach, zapewniajg one efektywne metody pracy podczas uzywania naszej wysokiej jakosci delaminazu. iha i ° Szero- Dtugos¢ na
y , Zap Jq y y pracy p y ] Wy 1) Specyfikacja tura Tg°C
i kos¢ mm  rolce m.b.
Grama- .. Dtugos¢ §/m
o . o Szerokos¢
SRecjikasia tura Tg'c mm peliles Srednio gramaturowy kocyk poliestrowy, nadajacy sie do niskich
g/m? m.b. redniogf y kocykp ¥, nadajacy sie 140 204 1520 100
ci$nien, biaty.
Splot plf:nn, bardzo tadna powierzchnia, umyte / rozgrzane, bez 67 190 25-1300 200 . . .
markeréw Wytrzymaty poliestrowy kocyk, stosowany do utwardzania w wyizs-
_ Splot plain, umyte / rozgrzane 83 190 25-1500 92-275 zym cisnieniu, zapewnia dobre wydtuzenie i u’k.’ra.da sie w dowol- 339 204 1520 50
nym ostrym promieniu dla ochrony worka prézniowego, struktura
_ Splot twill, umyte / rozgrzane 100 190 750 100 z wtékniny zapewnia dobrg zgodno$¢, biaty.
splot plain, umyte / rozgrzane. 105 190 200, 350, 200 Cieilfo gramaturowy kocyk z dos!<o_nafym lp.rzepfywem powietrza,
1000, 1470 z wtékna poliestrowego o wysokiej gestoéci, przeznaczony do
Niepowlekany delaminaz nylonowy, dobrze sie wykfada z luznym utwardzania pod wysokim cisnieniem w 'aut'okIaW|e,, po.zwala na 339 204 1520 50
splotem. 80 232 1520 200 lepsze przeptywy pod temperaturg i ci$nieniem. Wtéknina zapew-
nia dobry komfort pracy, biaty
_ Niepowlekany delaminaz nylonowy z bardzo ciasnym splotem. 62 232 1520 200 . . T
i _ ) ; : Nietkany nylonowy kocyk, ma wyzszg temperature mieknienia i
_ Niepowlekany delaminaz poliestrowy, dobrze sig uktada, splot twill. 95 204 1520 229 nie bedzie sie $ciskat jak poliester, co pozwala na lepszy przeptyw 135 232 1520 45
Powlekany delaminaz z nylonu, tkanina o wysokiej temperaturze powietrza, biaty
pokryta Silikonowym Srodkiem antyadhezyjnym, tatwo rozdziela z 80 232 1520 91 Ny|onowy kocyk, ma wyzszg temperature mieknienia i nie kompre-
wigkszosci prepregéw i systemow zywicznych, zielony. suje jak poliester, co pozwala na zwiekszenie przeptywu powietrza,
Powlekany delaminaz z nylonu, tkanina o wysokiej temperaturze zostat opracowany do utwa@rdzanla w temperaturach d'o, 232°C. )
pokryta silikonowym $rodkiem antyadhezyjnym, fatwo rozdziela z 62 232 1520 91 Jedna warstwa UIFraweave 1020 pozwala odlprowadZ|F substancje
wiekszosci prepregéw i systemdw zywicznych, zielony. lotne przy qlsnlenlach Przgquczajacych 7 baréw. Zaprojektowany 339 232 1520 50
. o S _ dla wszystkich systemow zywicznych. Ultraweave® 1020 zatrzymu-
Niepowleczony delaminaz nylonowy z czerwonymi liniami, termicz- je ciénienia powrotne w uktadach autoklawy i eliminuje poro-
ny, szczegdlnie stosowany w infuzji lub laminowaniu recznym, biaty 88 190 1520 275 watoéé laminatu. Ultraweave® 1020 moze by¢ uzywany w wielu
/ czerwony. cyklach pracy, biaty
Nie.powle.!czo.ny d.elam.inai polies.t.rowy z czarnym.i liniami, stosowa- 35 190 1800 200 K.oc.y.k 7 wf.c')knir)y szklanej do uItrfa wysokiej t.empefratury. ?ezpiecz-
ny jest z zywicami poliestrowymi i epoksydowymi. niej jest uzywac tego kocyka zamiast odpowietrznika z wtdkna 610 427 1170 45
Porowaty delaminaz z wtdkna szklanego powlekany PTFE zapewnia szklanego, sprawia, ze tatwo sig odpowietrza i dopasuje si w
uwalnianie ze wszystkich konwencjonalnych systeméw zywicz- dowolny promien, biaty
nych. Porgwatosa .pozyvol_a na przedo‘stanle sie nadmiaru zywicy, 88 288 Do 1520 91-100
substancji lotnych i uwiezionego powietrza na zewnatrz, stosowany - -
jako odpowietrznik podczas utwardzania, podczas gdy nieporowate d
produkty zatrzymajg zywice, bragzowy.
Membrana przepuszczajgca powietrze blokujaca zywice, oddycha-
nie ngstepwe przy pomocylnarzedu |_oddychan|e nastepuje po 140 177 1470 150
stronie worka, aby wspoméc usuwanie powietrza, przeznaczony
wytacznie do zastosowarn prézniowych, jasnoniebieski / biaty.
Pasek wykonany z membrany, odpowietrzajgcy z zerowym wycie-
kiem zywicy do infuzji, przyspiesza infuzje umozliwia unikniecie 677 125 100 25
suchosci, gdy fronty przeptywu spotykaja sie, niebieski.
[ s

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.
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Tasmy uszczelniajace

Dzieki wysoce samoprzylepnym tasmom uszczelniajgcym mozna elastycznie przymocowywac folie do formy i uszczelnia¢ szczelnie wlewy. W
zaleznosci od procesu tasmy uszczelniajgce sg dostepne dla réznych zakreséw temperatur.

Specyfikacja Opakowanie

Tasma uszczelniajgca do workdw prézniowych do zastosowan w pomie-
szczeniach i $rednich temperaturach, moze byé rowniez stosowana do
aplikacji z koperta w wyzszych temperaturach. Dostepne w wersji standar-

150 ° C (folia do

12 formy) -:180° C 20 rolek

(15mb/rolka)

dowej lub bardziej lepkiej, lepiej stosowaé w chtodnych pomieszczeniach. (folia do foli)

Tasma uszczelniajgca o dobrych wtasciwosciach adhezyjnych, nadaje 20 rolek
sie do zestawdw prézniowych z temperaturami utwardzania do 180 ° C, 12 180 (15mby/rolka)
mozna jg fatwo usunaé

Niskoprofilowa tasma uszczelniajgca do workéw prézniowych do zasto-

sowan ekonomicznych, zredukowany przekréj tasmy zapewnia wiekszg 95 121 40 rolek
wydajnos¢ produktu, ale nadal utrzymuje dobre uszczelnienie préznio- ! (15mb/rolka)
we, do pakowania prézniowego od temperatury pokojowej do 121 ° C

Wielozadaniowa tasma uszczelniajgca, wysokiej przyczepnosci, tatwo 12 204 40 rolek
usuwalna z metalu lub kompozytu (7,5mb/rolka)
Tasma uszczelniajgca standardowa do narzedzi metalowych i kompozy- 40 rolek
towych, czysciwo nie jest wymagane i oczyszczanie po utwardzeniu jest 12 204 (7,5mb/rolka)
dobre !

Tasma uszczelniajgca do wysokiej temperatury, czysciwo nie jest wymag- 18 400 4 rolek
ane i oczyszczanie po utwardzeniu jest dobre (10mb/rolka)

Klej w spreyu

Klej natryskowy o jednolitym wzorze natryskiwania zapewnia szybkie i bezpieczne przygotowanie infuzji lub

worka prézniowego.
Art.No.

Specyfikacja Opakowanie

Klej w spreyu
Klej w sprayu do tymczasowego mocowania, mozna uzywac do .
. .y o B . 12 pojem-
mocowania materiatéw na $cianach pionowych, nie ma CFC: 679 nikéw
ml
Takie same funkcje jak AIRTAC 2, z alternatywng dyszg natrys- 12 pojem-
kowa nikow Klej w spreju
Ekonomiczny klej kontaktowy w aerozolu do czasowego klejenia
w celu utrzymania suchej tkaniny, rdzenia i materiatéw po- .
- S - L 12 pojem-
mocniczych na miejscu, stosowany w infuzji i innych technolo- s
. L . . . . nikow
giach, szeroki stozkowy wzér natrysku dla zwiekszenia zasiegu,
-zawartos¢: 691 ml
Ta$ma mocujaca .
Sucha tasma szklana pokryta obustronnie klejem samoprzylep-
nym o wysokiej przyczepnosci, bardzo czysta w poréwnaniu do 1 roll
klejéw w sprayu, szeroko$é: 2,54 cm / 5,08 cm, dtugo$é: 90 m Taéma mocujaca

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

AIRTECH

EUROPE Sarl

Tasmy samoprzylepne

Tasmy klejgce Flashbreaker® sa wysoko potyskliwymi foliami poliestrowymi do wysokich temperatur, pokryte w petni utwardzonym klejem
silikonowym do stosowania w piecach lub autoklawie w temperaturze do 204° C. Pomararnczowa tasma Flashbreaker® jest bardzo widoczna na
elementach i urzagdzeniach. Tasmy samoprzylepne Flashbreaker sg stosowane do réznych zastosowan w klejeniu metali i obrébce kompozytow,
takich jak ustawienie materiatéw wspomagajgcych proznie, przewoddw termopary. Tasmy klejace Flashbreaker® mozna usung¢ po zakorczeniu
procesu.

Specyfikacja

Uniwersalna tasma samoprzylepna, wysoko temperaturowa, o duzej wytrzy-

P A Rézne 204 6 rolek
matosci, niebieska / pomarariczowa
Man!erza wersja FIas.hblieaker 1, moze by¢ uzywana w dowolnym miejscu Réine 204 48 rolek
gdzie jest potrzebna, niebieska/pomaraficzowa
Do wymagajacych aplikacji gdzie jest potrzebna duza przyczepnosé, z6tta 254 204 36 rolek
Wytrzymalsza wersja od Flashbreaker® 1 (HT), zétta 254 204 36 rolek
Wysoko temperaturowa dwus{t.ro.nna tasma mocujaca, do mocowana wszystkich 254 204 36 rolek
warstw osprzetu do worka prézniowego
Dwustronna tasma do mocowania plastréw miodu mechanicznie, potem tatwo 254 60 48 rolek

sie usuwa, biata

Wzmocnione wtéknem szklanym i powlekane PTFE z klejem silikonowym, zapro-
jektowane tak, aby przylegato do powierzchni narzedzi zapewniajgc potstaty i 1000 260 1rolka
rozdzielajgca powierzchnie, -jasnobrgzowy

Wytrzymalsza wersja od Tooltec A005, jasnobrgzowy 1000 260 1 rolka

Tasma na wysoka temperature z poliamidu, przytrzymuje warstwy delaminazu,
kocyka, worki prézniowe, termopary itp. na utwardzanie w wysokiej tempera- Rézne 399
turze, w piecu lub w autoklawie, bursztyn

72 rolek

+49 (0) 40 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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OwW prézniowyc

do proces

T’ Fibertex

H OMNWOWVEWMNS

Wioknina wielofunkcyjna HACOPEEL do procesdw prézniowych

HACOPEEL zostat opracowany do worka prézniowego i / lub proceséw infuzji. tgczy w sobie cechy kilku materiatdw pomocniczych i zapewnia
znacznie bardziej efektywny czas pracy, poniewaz tylko jedna warstwa musi by¢ zastosowana w konstrukcji prézniowej zamiast dwoch lub trzech
pojedynczych warstw. Ponadto materiat mozna usung¢ znacznie tatwiej niz delaminaz. Wersje RF i X2 pozostawiajg gtadkg powierzchnie, podczas
gdy SRF i X3 dajg szorstkg powierzchnie (podobng do warstw delaminazu).

s Gramatu- o Szerokos¢ Dtugosc
Specyfikacja e Aplikacja mm rolki m.b.
Folia perforowana z medium ptynacym 315 Infuzja 1150 61

- Delaminaz i folia perforowana z medium ptyngcym 315 Infuzja 1520 61
Prepreg-
Perforowana folia i chtonna wtdknina 150 do worka 1520 61
prézniowego
Prepreg-
Odrywana tkanina, perforowana folia i chtonna wtdknina 150 do worka 1200 61
prézniowego
Prepreg-
Perforowana folia i chtonna wtdknina 250 do worka 1520 61
prézniowego
Prepreg-
Odrywana tkanina, perforowana folia i chtonna wtdknina 250 do worka 1520 61
prézniowego

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj

Wypetniacze

Przy wypetniaczach (Aerosil 200) mozna uzyska¢ wtasciwg tiksotropie i zageszczanie zywic epoksydowych. W ten sposéb mozna samodzielnie
wykonac szpachle i lepkie zywice na krawedzie, naroza. Wypetniacze, takie jak mikro baloniki lub szklane kulki, umozliwiajg fatwe mieszanie,
zapobiegajg powstawania egzotermi.

Krotkie widkno szklane

N -

we 5 0

5 :
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e _-;._,.r- Proszek aluminiowy v el 5
:l‘,_?, F" - s . i ’ 4 __\. %
Pfatki bawetniane _
e, -.-‘_ ¥
r'l"‘r Krétkie w.iékno weglowe
o~ - :LH €8
Krotkie -y et
sproszkowane i k
wtékno weglowe Sales T -
o ey ™ Aerosil
Produkt Dtugos¢ widkien Opakowania
Wypetniacz krzemionkowy o wielkosci: 12 um 10 kg
Ptatki bawetniane, kolor: biaty 0,35 mm 30kg
Mikro balony ze szkta gestosé: 0,12 g/cbm? 27,22 kg
Mikro kulki fenolowe, kolor: brgzowy 0,065 - 0,090 mm 12 kg
Krotkie widkna weglowe, ciete maszynowo 2-10mm 5,10, 20 kg
Krotkie widkna weglowe, proszek 0,2/0,15 5,10, 20 kg
Krotkie widkna szklane, ciete maszynowo 3-12 5,10, 20 kg
Krotkie widkna szklane, proszek 0,2 25 kg
Proszek aluminiowy 0,3 25 kg

HANSEATIC COMPOSITES TECHMOLODGIES
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temperatury i prdzni

Hot Bonder do kontroli temperatury i prézni

Specyfikacja

czujnika K lub J.

Regulacja temperatury i podcisnienia, 2 oddzielne elementy sterujgce, moga by¢ réwniez podtgczone do 20
czujnikdw T, zapisy przez USB lub drukowanie. Certyfikacja AIRBUS, zintegrowana pompa prdzniowa, wersja

Regulacja temperatury i podcisnienia, 1 strefa, max. 6 czujnikdw T, zapisy przez USB lub drukowanie, certyfi-
kacja AIRBUS, zintegrowana pompa prézniowa, wersja czujnika K lub J.

pa prozniowa, wersja czujnika K lub J.

Regulacja temperatury i podcisnienia, 1 strefa, max. 6 czujnikdw T, zapisy przez druk, opcjonalnie USB, pom-

Dual Hot Bonder, ale z mozliwoscia niezaleznego sterowania réznymi 4 strefami. Idealny do kompleksowych
napraw z réznymi materiatami i przekrojami.

Ten nowy system pozwala za pomoca laptopa kontrolowac jeden lub kilka modutéw bezprzewodowych w
celu naprawy w tym samym czasie wielu stref. Poprzez system bezprzewodowy operator moze kontrolowac
utwardzanie w rozsadnej odlegtosci, nie zblizajgc sie do obszaru naprawy.

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Hot Bonders to bardzo wyrafinowane systemy, pozwalajace
na obrébke, naprawe i utwardzanie struktur kompozytowych.
W zaleznosci od modelu mozna otrzymac do 2 niezaleznych
pojedynczych stref i do 20 sensoréw temperatury. W kazdej
strefie mozna podtaczyé maty grzewcze lub lampy o natezeniu
do 32 amperdw.

SCICI i FrRANCE

Maty grzewcze

Nasze maty grzewcze sg specjalnie zaprojektowane do napraw struk-
tur kompozytowych, aby rozprowadzaé ciepto rownomiernie przez catg
prdznie. Sa wykonane z silikonu i sg bardzo elastyczne, dzieki czemu
100 x 100 do 500 x 500 dopasowuja sie do wszystkich powierzchni. W zwigzku z tym maty

_ 150 x 150 do 630 x 750 grzewcze s réwniez wyposazone w porty umozliwiajace bezposrednie

potaczenie z urzadzeniem Hot Bonder AHB380DV?2.

Wymiary
mm

Lampy na podczerwien

Specyfikacja

Do nagrzewania matych obszaréw o réwnomiernym rozktadzie tem-
peratury (£ 3 ° Cw 95 ° C). Mocowanie przyssawkami do doktadne-
go umiejscowienia, wbudowane elementy sterowania Hot Bonder.

Wersja podstawowa, moze by¢ potaczona z Hot-Bonder, 1000W or
2000W

Wydajna, obrotowa lampa podczerwieni do precyzyjnych cykli grza-
nia, do potaczenia z Hot Bonder, 3.300 W lub 6.600 W.

Podobna jak IRS LAMP, ale jest wyposazony we wbudowane ele-
menty sterowania Hot Bonder.

Autoklawy

Maksymalne cisnienie: 10 bar
Maksymalna temperatura: 220°C
Czujnik temperatury: 4 -6

Strefy prézniowe: 2 - 4

20°C-220° C: 3°C/ min

220°C - 60° C: 3°C/ min
Podtgczenie zasilania: 125 A, 410V

Wieksze autoklawy sg dostepne zgodnie z wymaganiami klienta. Otrzymasz rozwig-
zanie ,,pod klucz”, w ktérym wszystkie niezbedne potaczenia sg juz zintegrowane.
Nalezy zapewni¢ tylko zasilanie w energie elektryczng i sprezone powietrze.

+49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Stéty do ciecia / formatki

Z przyjemnoscia udzielimy szczegétowych informacji na ten temat - w tym demonstracje maszyny z naszej strony z testem ciecia.

Prosze umoéwic sie z nami!

Precyzyjny stét do ciecia

Renomowane firmy z branzy lotniczej i motoryzacyjnej uzywajg juz naszych pro-
duktéw w technologii o wysokiej wydajnosci firmy ARISTO Innovation / Tradition.
Maszyny do ciecia ptaskiego sg réwniez wykorzystywane w jednostkach rozwojowo
badawczych.

Dzieki szybkim stotom do ciecia ARISTOMAT TL, ARISTO prezentuje zupetnie nowg
generacje ploterow ptaskich. Przejrzysty design, tatwo dostepna powierzchnia ro-
bocza ze wszystkich stron, wyjatkowo wytrzymaty mostek poprzeczny, najnowoc-
zesniejsze technologie napedu i sterowania, naped antyposlizgowy, najbardziej
wydajna matryca prézniowa i fatwa obstuga przez oprogramowanie PC ARISTO Cut-
terControlPanel to wyrdznia ten produkt.

szeroko$¢: 1300mm, 1600mm, 1900mm
dtugosé: 1000mm, 1700mm, 2500mm

Dostepne rozmiary:

Podstawowe funkcje, takie jak sterowanie reczne lub ustawienie potozenia, mozna
wykonac z dowolnego punktu stotu za pomocg mobilnego panelu sterowania.

2RIGTI

Culting Solutions

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

—

Wynajem pomp prézniowych

Twoja pompa prézniowa jest uszkodzona? Musisz zminimalizowac czas
do nowego zakupu? Kupujac od nas pompe prézniowa, otrzymasz bez-
ptatnie pompe do wypozyczenia do momentu dostawy.

Potrzebujesz pompy zapasowej dla duzego projektu? A moze od czasu
do czasu produkujesz komponenty tylko w infuzji? Wtedy nie musisz
kupowa¢ pompy natychmiast: mozesz rowniez wypozyczy¢ sprzet pro-
sto i fatwo.

Oferujemy rézne rozmiary do indywidualnego uzytku i chetnie dorad-
zimy w sprawie odpowiedniej pompy, sposobu jej uzycia i niezbednego
sprzetu.

Serwis ciecia pod wymiar i wymiarowania
Aby zoptymalizowac proces produkcyjny, dostarczamy surowce i
pétprodukty gotowe.

> Ciecia tkanin, wzmocnienia wieloosiowe, a takze materiaty pomocnicze,
takie jak folia i rurki, zgodnie z zapotrzebowaniem klienta

> Gotowe tkaniny pociete z plikéw CAD i szablonéw

> Wycinanie formatek

> Produkcja petnych laminowanych i z przektadkami o wielkosci do
1250 x 2500 mm z réznych materiatéw rdzeniowych

> Peten panel laminatu

+49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl
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Szkolenia

Szkolenia

Czy chcesz ustanowi¢ nowe techniki produkcji w swojej firmie lub skutecznie wprowadzi¢ nowych pracownikéw do procesu pracy?
Oferujemy indywidualne szkolenia w nastepujgcych obszarach. Wszystkie moduty szkoleniowe mozna dostosowac do indywidual-
nych wymagan. Prosze zrozumie¢, ze podany czas trwania i liczbe uczestnikow sg przez nas rekomendowane.

Chetnie doradzimy, ktore tresci s dla Ciebie odpowiednie.

Start kompozyty *

Jako wprowadzenie do konstrukcji kompozytowych produko-
wanych z witdkien. Jest to przeglad najwazniejszych aspektow
produkcji kompozytéw, oferujemy go w postaci szkolenia ,Start
kompozyty”. Dla poczatkujgcych w branzy to szkolenie zapew-
nia obszerne informacje z wielu dziedzin. Ze wzgledu na zrdzni-
cowane spektrum tematdow, nadaje sie dla szerokiego grona

Kompozyty specjalne * % %

Jesli chodzi o wprowadzenie konkretnej procedury produkcyj-
nej, takiej jak infuzja, mozemy wesprze¢ Cie odpowiednim szko-
leniem lub porada techniczng. W module ,Kompozyty Specjal-
ne” zilustrowany jest aspekt teoretyczny i przedstawione jest
podejscie metodyczne lub rozwigzywanie probleméw. Oferu-
jemy szczegdlnie nastepujace moduty szkoleniowe:

pracownikow z réznych dziatéw.
> Laminowanie reczne

Czas trwania: 2 dni > Worki prézniowe
Uczestnicy 10-15 oséb > Wlew prézniowy
Tresc: > Co to jest kompozyt? > RTM Resin Transfer Molding
> Materiaty > Przetwarzanie prepregéw
> Zywice

> Przetwarzanie
> Bezpieczenstwo pracy

Zawansowane Kompozyty * %

W szkoleniu ,Zawansowane Kompozyty” omawiamy dalsze as-
pekty konstrukcji wzmacnianych wiéknami, ktére wystepuja na
réznych etapach wytwarzania od projektowania do produkcji.
Ktadziemy nacisk na inspekcje, zarzadzanie jakoscig i zasady
tworzenia laminatéw. Wiele firm, ktére maja juz doswiadczenie
w pracach budowlanych, musi na tym etapie przemysle¢ tech-
nologie, poniewaz w poréwnaniu z klasycznym materiatem kon-
strukcyjnym materiaty wzmocnione wiéknami stawiajg rézne
wymagania w catym podejsciu.

Czas trwania: 2 dni
Uczestnicy: 5-10 oséb
Tresc: > Materiaty i przetwarzanie

> Zapewnienie jakosci

> Procedury testowe

> Praca z wzmocnieniami

> Konstrukcje z materiatami przektadkowymi
> Podstawowe zasady wymiarowania

> Modelowe przyktady

@ Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami. +49 (0) 40 797 557 190 | polska@hacotech.com | www.hacotech.pl wwm -
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Udogodnienia

Wyposazienie

_ Pedzel do laminowania o szerokosci 20 m

Narzedzia

Udogodnienia

wymiary 180x1650 mm

o Opako-
Specyfikacja wanie
Krany 51 mm (dla zbiornika 10 kg) 1
Krany 61 mm (dla zbiornika 30 kg)

Szerokie szczypce szczekowe 205 mm 1
Otwieracz do beczek wykonany ze stali 1

100
Kubki do mieszania 750 ml
Kubki do mieszania 400 ml 100
Kubki do mieszania 2300 ml
Mieszadto $limakowe. Srednica, dtugoéé chwytu 40 cm 1
Plastikowe szpatutki 12x8 cm 100
Nozyczki do tkanin aramidowych
20 cm (dtugos$¢ ostrza 8,5 cm) 1
25 cm (dtugosé ostrza 12 cm)
30 cm (dtugosé ostrza 14 cm)
Szczypce zaciskowe z kotnierzem, rury mozna indywidualnie
odtaczy¢ od prozni, aby przerwac przeptyw zywicy

1

Pompy prdzniowe, rézne modele na zamodwienie 1
Podnosnik do beczek, mobilny, z rgczka 1
Podgrzewacz beczki na 200 litréw. standardowa beczka, 1

Inne gramatury, sploty, konstrukcje sg osiggalnie na zyczenie. Prosze skontaktuj sie z nami.

Zestawy narzedzi

Specyfikacja

Zestaw narzedzi do napraw kompozytowych
zawiera narzedzia do przygotowania uszkodzonej
sekcji do naprawy

Szeroki zestaw narzedzi do napraw kompozy-
towych. Zawiera wszystkie narzedzia i materiaty
potrzebne do naprawy

Bezpieczenstwo pracy

jako okulary sportowe, waga ok. 21 g (ultralekka), norma: EN 166, poliweglan,
bezbarwne

o . Opako-
Specyfikacja wanie
Anty-gazowa, przeciw oparom i czasteczkom, wielokrotnego uzytku, podwdjny
system filtréw dla nizszego oporu oddychania i dobrego rozktadu masy, szero-
kie pole widzenia, miekki lekki korpus maski dla pracy bez zmeczenia, stabilne 1
podparcie gtowy i tatwe do zamkniecia, pasek na szyje, system zamykania
bagnetowego filtra 3MTM
Klasa filtra FFP2 z zaworem wydechowym (np. Przeciw pytom drzewnym i
metalowym (zelazo, stal), pyt cementowy i gipsowy, pyt ceglany i dachéwkowy, 15
krople farby i odpryski), artykut jednorazowy
Nitryl / lateks, bez pudrowy / bez pudrowy, rozmiar S do XXL 100
Stylowe panoramiczne okulary, gérna krawedz? i soczewka z jednego odlewu,
odporna na zarysowania powfoka, miekkie noski, zoptymalizowane dopaso-
wanie, ochrona przed promieniowaniem UV, réwniez nadajgce sie do noszenia 1
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MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certificate No: Initial certification date: Valid:
183502-2015-AQ-GER-DAkkS 17.September2015 18.September2018 - 17.September 2021

This is to certify that the management system of

HACOTECH GmbH

Helmut-Nack-Str. 6d, 21035 Hamburg, Germany

has been found to conform to the Quality Management System standard:

IS0 9001:2015

This certificate is valid for the following scope:

Procurement, intermediate storage and delivery of products to companies in
the fiber composite industry.

Consulting on the application of the products offered on behalf of recognized
educational institutions.
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HACOTECH GmbH

Helmut-Nack-Stralle 6d

21035 Hamburg

Germany

+49(0)40/797 557-190

Telefon:
Fax:

+49(0)40/797 557-199
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